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(57) Abstract: The invention relates to a cover (3) for closing an upper aperture (17) of the reaction chamber (15) of the crucible 
^5 (2). The inventive cover (3) is substantially continuous and solidly provided with a solid annular filter seal (35) arranged between a 
fS| lower peripheral bearing edge (29) and an upper peripheral edge (1 1) of the crucible (2). Said filter seal is embodied in such a way 

that it is used as a solid intermediate element for applying the lower edge (29) to the upf>er board (1 1). Said invention can be used, 

for example for alu mi no thermic welding, in particular in a tunnel or underground. 
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(57) Abrege : La pr6sente invention concerne un couvercle (3) destine ^ fermer une ouverture superieure (17) d' une chambre (15) de 
reaction aluminothermique d'un creuset (2). Le couvercle (3) est sensiblement continu et porte solidairement, par un bord periphe- 
rique inferieur (29) d'appui sur un bord peripherique superieur (1 1) du creuset (2), une garniture filtrante (35) annulaire, sensiblement 
continue, apte a constituer un intermediaire sensiblement continu d'appui dudit bord inferieur (29) sur ledit bord superieur (1 1). Ap- 
plication par exemple a la soudure aluminothermique, en particulier en tunnel ou en souterrain. 
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COUVERCLE DE CREUSET DE REACTION ALUMINOTHERMIQUE 

La pr6sente invention concerne un couvercle 
destine a fermer une ouverture superieure, de dimensions 
interieures determin^es, d'une chambre de reaction 
aluminothennique d'un creuset et comportant a cet effet 
5 un bord peripherique inferieur apte a prendre appui sur 
« un bord peripherique superieur deliitiitant ladite 
ouverture superieure. 

On tel couvercle a ete propose par la 
Demanderesse dans son brevet europeen EP 0 407 240 Bl, 
10 dans le cadre d' un dispositif complet de soudure 
aluminothennique, comportant egalement un creuset de 
production d'un metal 4 I'etat liquide par reaction 
aluminothermique et un moule de reception et de 
confinement de ce metal ^ I'etat liquide dans un espace 
15 interm^diaire entre deux pieces metalliques a souder 
entre elles au moyen de ce metal. 

Dans le mode de realisation decrit dans EP 
^0 407 240 Bl, le bord inferieur du couvercle prend appui 
sur le bord superieur du creuset de f agon sensiblement 
20 continue et sensiblement etanche, et le couvercle est 
muni de lumieres d' event debouchant dans une depression 
centrale d'une parol superieure du couvercle et 
permettant 1' echappement , vers 1' atmosphere, de fumees 
degagees par la reaction aluminothermique tout en 
25 piegeant un maximum de particules eventuellement 
projetees au cours de celle-ci. 

Pour permettre 1' utilisation du creuset dans 
certaines conditions dans lesquelles ces fumees 
pourraient se reveler genantes, voire dangereuses, par 
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exemple dans un tunnel ou dans un souterrain, EP 
0 407 240 Bl propose de deposer sur le couvercle une 
coif f e f iltrante enveloppant au moins les lumieres 
d' event. 

5 Une telle coiffe filtrante est commercialisee par 

la Demanderesse sous une conformation legerement 
differente de la conformation decrite dans EP 0 407 240 
Bl, tout en reprenant la conception generale decrite^ et 
son efficacite lorsqu'elle est associee a un couvercle 

10 presentant quant a lui la conformation decrite dans EP 
0 407 240 Bl est reconnue. 

II est cependant apparu que la technique de 
filtration des fumees decrite dans EP 0 407 240 Bl 
pouvait etre perfectionnee, ce qui constitue le but de la 

15 presente invention. 

Telle qu'elle est actuellement fabriqu^e et 
commercialisee par la Demanderesse, la coiffe filtrante 
se presente sous la forme d'une cheminee, tronconique en 
acier, s'evasant d' un bord inferieur d' appui sensiblement 

20 continu et sensiblement etanche sur un rebord 
peripherique du couvercle du creuset vers un bord 
superieur de reception amovible et interchangeable d'un 
disque de feutre refractaire faisant office de filtre, 
entre une grille inferieure d'appui, solidarisee 

25 peripheriquement avec le bord superieur de la cheminee, 
et une grille superieure de maintien, retenue de fagon 
amovible sur la cheminee par des attaches a ressorts. 

Lors de 1' utilisation du dispositif de soudure, 
par ailleurs en tout point conforme au mode de 

30 realisation decrit a titre d' exemple pr6fere dans EP 
0 407 240 Bl, on depose la coiffe filtrante 6quip6e d'un 
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feutre refractaire neuf sur le rebord du couvercle du 
creuset alors que ce couvercle est dissoci6 du creuset, 
quant S lui d6j^ pos6 sur le moule, apres quoi on allume 
la charge aluminothermique dans la chambre du creuset, 
5 puis on depose sur celui-ci 1' ensemble ainsi constitu6 
par le couvercle et la coiffe filtrante. Une fois la 
reaction aluminothermique termin6e, on 6te la coiffe 
filtrante du couvercle puis on libitre le moule du creuset 
et de son couvercle, par destruction de ces derniers 

10 lorsqu'ils sont realises en vue d' un usage unique comme 
le decrit EP 0 407 240 Bl, avant de detruire le moule 
lui-meme pour degager la soudure et proceder a sa 
finition. Ensuite, on change le feutre refractaire et la 
coiffe est prete a etre reutilis^e pour une nouvelle 

15 soudure. 

Cette possibilite de r^utilisation de la coiffe 
reste cependant limitee dans la mesure oCi, compte tenu 
des temperatures auxquelles elle est soximise pendant la 
reaction aluminothermique, la cheminee se gondole et, de 

20 ce fait, devient progressivement impropre ^ s'appliquer 
de fagon continue sur le rebord d' un couvercle, si bien 
qu'elle vient a autoriser vis-^-vis de celui-ci des 
fuites de fumees non filtrees, et n'assure pas non plus 
une repetibilite du positionnement du filtre et de sa 

25 compression entre les grilles, si bien que la qualite de 
la filtration se deteriore au fur et a mesure des 
utilisations . 

En outre, la 'Coiffe filtrante ainsi utilisee 
actuellement pr6sente un poids important, de I'ordre de 7 

30 ^8 daN, qui en rend fastidieux le transport de chantier 
en chantier, risque de provoquer des fissures dans le 
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couvercle lorsque celui-ci est realise en sable agglomere 
comme il est pr6fere, si I'on ne precede avec une 
certaine delicatesse au depot de la coiffe sur le 
couvercle, et fait courir le meme risque au creuset 
5 lorsqu'on depose sur celui-ci 1' ensemble constitue par la 
coiffe et le couvercle. 

De plus, compte tenu en outre d'un certain 
encombrement de la coiffe en hauteur, son centre de 
gravite est place relativement haut et la position du 

10 centre de gravite de 1' ensemble constitue par le creuset, 
son couvercle et la coiffe filtrante se situe 
particulierement haut par rapport a I'appui du creuset 
sur le moule. Get inconvenient est d' autant plus sensible 
que le couvercle pr6sente lui-meme un certain poids, de 

15 I'ordre de 2, 1 daN lorsqu' il est realise en sable 
agglomere, et un certain encombrement dans le sens de la 
hauteur et par consequent un centre de gravity 
relativement 61eve, en raison de la disposition choisie 
pour les moyens d' event dans le souci d'eviter dans toute 

20 la mesure du possible les projections de particules vers 
I'exterieur du creuset pendant la reaction 
aluminothermique . II en r^sulte une certaine instabilite 
d'une part de 1' ensemble constitue par le couvercle et sa 
coiffe filtrante sur le creuset et d' autre part de 

25 1' ensemble constitue par le creuset, son chapeau et sa 
coiffe filtrante sur le moule, lorsque le creuset repose 
directement sur celui-ci comme le decrit EP 0 4 07 24 0 Bl, 
ce qui necessite de grandes precautions a 1' utilisation, 
par exemple pour la soudure de rails en devers. 

30 La coiffe filtrante actuellement utilisee 

pr§sente en outre 1' inconvenient de necessiter la 
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manipulation du filtre usage et d'un filtre neuf entre 
deux operations de soudure, ce qui est desagreable pour 
les personnels de soudure compte tenu de la nature ties 
materiaux constitutifs des filtres. En outre, on ne peut 
5 exclure un oubli de reraplacer le filtre entre deux 
operations de soudure, c' est-a-dire la reutilisation d'un 
filtre partiellement colmate par les poussi^res 
vehiculees par les fum6es, voire par des particules 
projetees a travers les events du couvercle, ce qui 
10 entraine le risque que la pression des gaz degages par la 
reaction aluminothermique souleve la coiffe filtrante, en 
lui otant une bonne part de son efficacite, voire la 
chasse en creant un danger pour les personnels de 
soudure . 

15 On retrouverait les mSmes inconvenients si le 

m^tal produit par reaction aluminothermique dans la 
chambre du creuset etait destine a des applications 
autres qu'une soudure et le but de la presente invention 
est de remedier au moins a certains de ces inconvenients 

20 et, dans ses modes de mise en oeuvre pr^feres, a 
1' ensemble de ces inconvenients, independarament des 
applications envisag6es. 

A cat effet, la presente invention propose une 
nouvelle conception de couvercle, permettant de se 

25 dispenser de toute coiffe filtrante. 

Plus precisement, la presente invention propose 
un couvercle du type indique en preambule, caracterise en 
ce qu'il est sensiblement continu et porte solidairement , 
par son bord inferieur, une garniture filtrante, 

30 annulaire, sensiblement continue, apte ^ constituer un 
interm^diaire sensiblement continu d' appui dudit bord 
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infer ieur sur le bord superieur delimit ant I'ouverture 
superieure de la chambre du creuset. 

Par le fait que le couvercle/ la garniture 
•filtrante, et 1' interm6diaire d'appui qu'elle constitue 
5 entre le couvercle et le creuset sont sensiblement 
continus, on entend ici le fait qu' ils n'autorisent pas 
de f uite significative des f umees vers 1' atmosphere sans 
filtration, c'est-a-dire qu'ils presentent une continuite 
suffisante pour que la traversee de la garniture 

10 filtrante, avec captation des poussieres et le cas 
echeant des particules projetees, constitue au moins a 
peu pres la seule possibilite de passage pour les fumees 
entre la chambre de reaction du creuset et 1' atmosphere . 
En particulier, on entend par la : 

15 - le fait que le couvercle selon 1' invention est demuni 
des lumieres d' event decrites dans EP 0 407 240 Bl, mais 
on n'exclut pas qu'il autorise par porosite, en 
particulier s'il est realise en sable agglomere au moyen 
d'une r^sine hydrophobe aux fins d'etre aisement 

20 destructible apres un usage unique, la fuite d'une 
. certaine proportion des fumees, en assurant lui-m§me leur 
filtration, ou presente a diverses fins un ou plusieurs 
trous localises, n' off rant qu'une faible section au 
passage direct des fumees, et 

25 - le fait que la garniture filtrante est aussi continue 
que possible et epouse de fagon aussi continue que 
possible le bord inferieur du couvercle et le bord 
superieur du creuset, par exemple en etant realisee sous 
forme d'un anneau prefabrique que I'on vient fixer tel 

30 quel au couvercle, sans exclure la possibilite d'une 
discontinuite n' of f rant egalement qu'une faible section 
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de passage direct des fum^es, comme ce peut §tre le cas 
d'une mince fente pouvant subsister lorsqu'on realise la 
garniture filtrante en trongonnant une bande de mat^riau 
approprie et en enroulant le tron?on ainsi obtenu pour le 
5 fermer sur lui-meme lors de sa fixation au couvercle. 

Ainsi demuni des lumieres d'6vent du couvercle de 
I'Art anterieur, tel que decrit dans EP 0 407 240 Bl, le 
couvercle selon 1' invention peut %tre moins haut que ce 
couvercle de I'Art anterieur et, en 1' absence de coiffe 
10 filtrante, il presente un centre de gravite beaucoup plus 
bas que le centre de gravity de 1' ensemble const itue par 
le couvercle de I'Art anterieur et la coiffe filtrante 
utilisee jusqu'^ present, ce qui ameliore 

considerablement la stabilite du couvercle et de 
15 1' ensemble qu' il constitue avec le creuset, de fagon 
particuli^rement avantageuse en particulier lorsqu' il 
s'agit de souder des rails de chemins de fer en divers. 
Get avantage est d' autant plus sensible que le poids du 
couvercle selon 1' invention, du m^me ordre de grandeur 
20 que le poids du couvercle de I'Art anterieur a materiau 
constitutif identique, est tres largement inf6rieur au 
poids de 1' ensemble constitue par ce couvercle de I'Art 
anterieur et par la coiffe filtrante utilisee jusqu'a 
present ; en effet, si I'on realise le couvercle en un 
25 materiau facilitant sa destruction apres utilisation, 
notamment en sable agglomere au moyen d'une resine 
hydrophobe, en vue d' un usage unique, le couvercle 
conforme a la presente invention peut presenter un poids 
de 1' ordre de 2, 5 daN pour un poids de 1' ordre de 9 a 10 
30 daN pour 1' ensemble constitue par un couvercle de I'Art 
anterieur et sa coiffe filtrante. 
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Cette diminution de poids en comparaison avec 
1' ensemble constitue par le couvercle de I'Art anterieur 
et sa coiffe filtrante facilite consid6rablement les 
manipulations apres que I'on a initie la reaction 
5 aluminothermique, puisque seul le couvercle selon 
1' invention doit alors etre depose sur le creuset, ce qui 
limite les risques de mise en place defectueuse et de 
deterioration soit du couvercle, soit du creuset. 

Malgre son centre de gravite dispose plus bas que 
10 celui du couvercle de I'Art anterieur, le couvercle selon 
1' invention peut presenter coinme ce dernier un poids 
propre suffisant pour resister, exclusivement par 
gravite, a toute pression gazeuse susceptible de se 
d^velopper dans la chambre du creuset lors d'une reaction 
1 5 aluminothermique . 

Ce poids beaucoup plus faible que celui de 
1' ensemble constitue par le couvercle de I'Art anterieur 
et sa coiffe filtrante rend, de fagon gen^rale, les 
manutentions plus faciles lorsqu' il s'agit de preparer un 
20 chantier et, lorsque le couvercle est destine a un usage 
unique comme il est prefere, aucune manutention 
specif ique au couvercle n' est necessaire apres la 
soudure, le couvercle detruit en meme temps que le 
creuset lorsqu'il est egalement a usage unique pouvant 
25 etre jete sans precaution particuliere, c'est-a-dire 
aussi bien sans risque pour le personnel que sans risque 
pour I'environnement compte tenu des materiaux 
g6n6ralement utilises . 

Que le couvercle selon 1' invention soit realise 
30 de fagon durable, c'est-^-dire reutilisable, ou qu' il 
soit destine a un usage unique comme il est prefere, un 
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tel couvercle presente par rapport a la coiffe filtrante 
utilis^e jusqu'a ce jour l^avantage de pratiquer la 
filtration par un passage des fum6es en direction radiale 
en r6f§rence ^ un axe au moins approximativement 
5 vertical, commun au couvercle et au creuset, ce qui 
limite les risques d' encrassement de la garniture 
filtrante par des poussieres et des particules projet6es, 
qui ont plutot tendance a monter et h. se coller en 
dessous du couvercle. Incidemment, le couvercle peut 
10 jouer lui-meme un role de filtration a t ravers sa masse 
lorsqu'il est poreux, coinme c'est le cas lorsqu' il est 
realise en sable agglomer6 au moyen d'une resine 
hydrophobe, sa destination h. un usage unique rendant 
inoffensifs en termes de colmatage les depots de 
15 poussieres et de particules projet6es. 

On peut favoriser la captation des poussieres et 
des particules projetees par le couvercle en lui donnant 
la forme g6n6rale d'un pot, d^finissant int^rieurement 
une cavite en retrait vers le haut par rapport k son bord 

20 inferieur. 

En outre, on peut 6viter que des particules 
projetees, au cours de la reaction aluminothermique 
viennent colmater localement ou briller localement la 
-garniture filtrante en creant une chicane entre la 

25 chambre de reaction aluminothermique et cette garniture 
filtrante et, a cet effet, on prevoit, selon un mode de 
realisation pref6r6 du couvercle selon 1' invention, que 
celui-ci presente un rebord peripherique continu bordant 
son bord inferieur ^ I'int^rieur de la garniture 

30 filtrante et formant une saillie vers le bas par rapport 
a celle-ci, ce rebord presentant des dimensions 
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exterieures inf^rieures aux dites dimensions interieures 
du bord superieur du creuset, delimit ant I'ouverture 
sup6rieure de la chambre de reaction aluminothermique , de 
fagon h §tre apte a s' engager avec jeu dans ladite 
5 ouverture. Dans ce cas, c'est le materiau constitutif du 
couvercle proprement dit, par exemple le sable agglom6r6 
au moyen d'une r6sine hydrophobe, qui re<?oif et arrete 
les projections avant qu' elles ne puissent atteindre la 
garniture filtrante. 

10 Cependant, on prevoit de preference que la 

garniture filtrante pr^sente des dimensions interieures 
sup6rieures auxdites dimensions exterieures du rebord du 
couvercle, a savoir par exemple identiques aux dites 
dimensions interieures du bord superieur du creuset, de 

15 fa?on a manager entre le rebord du couvercle et la 
garniture filtrante un jeu annulaire qui prolonge le jeu 
subsistant entre le rebord du couvercle et le bord du 
creuset, autour de I'ouverture de la chambre de reaction, 
et vers lequel la garniture filtrante offre a la 

20 captation des poussieres la totalite ou la quasi-totalite 
de sa dimension circonf erentielle et de sa dimension en 
hauteur . 

L' existence d'un tel jeu annulaire entre le 
rebord du couvercle et la garniture filtrante peut etre 
25 garantie, lors de la fixation de celle-ci au bord 
inferieur du couvercle, si I'on prevoit que celui-ci 
comporte des moyens localises de centrage de la garniture 
filtrante par rapport au rebord. 

Quelles que soient les variantes de realisation 
30 adopt6es pour un couvercle selon 1' invention, on observe 
que sa garniture filtrante travaille dans des conditions 
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bien determinees, en compression sous I'effet du poids, 
connu, du couvercle entre le bord inferieur de celui-ci 
et le bord superieur du creuset, I'un et 1' autre de 
geometrie bien d^terminee. Ainsi, meme si la garniture 

5 filtrante est compressible, comme il est prefere, et par 
exemple realisee en un mat6riau fibreux choisi dans un 
groupe comportant les feutres de fibres synthetiques 
vitreuses, les caracteristiques de filtration qu'elle 
off re sont bien determinees. 

10 Lorsque, en outre, le couvercle selon 1' invention 

est destine a un usage unique, on est ainsi assure d'une 
totale repetibilit6 des caracteristiques de la filtration 
d'une soudure a 1' autre, toute deformation du couvercle 
au fur et a mesure des soudures etant exclue. De plus, 

15 tout risque de pratiquer plusieurs soudures avec une meme 
garniture filtrante est alors exclu, ainsi que les 
desagrements inherents a la manipulation des filtres des 
coiffes filtrantes de I'Art anterieur. 

L'efficacite de la filtration n' implique aucune 

20 complication dans la geometrie respective du bord 
superieur du creuset et du bord inferieur du couvercle, 
lesquels peuvent etre avantageusement sensiblement plans 
I'un et 1' autre, le couvercle pouvant en particulier 
presenter une forme generale de revolution lorsque tel 

25 est le cas du creuset, au moins a proximite immediate du 
bord superieur de celui-ci. 

Cependant, on peut augmenter la surface offerte ^ 
la captation des poussieres par la garniture filtrante en 
prevpyant que le bord inferieur du couvercle pr6sente des 

30 cavites borgnes, localisees circonf erentiellement et 
r6parties circonf erentiellement , en regard desquelles 
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I'appui dudit bord inferieur sur la garniture filtrante 
est localement interrompu, et que ces cavit6s 

coinmuniquent avec le jeu annulaire subsistant entre le 
rebord du couvercle et la garniture filtrante selon un 
5 mode de realisation prefere, pr§cit6, du couvercle en 
etant par centre ferm^es dans le sens d'un §loignement 
par rapport au rebord du couvercle par I'appui du bord 
inferieur du couvercle sur la garniture filtrante. Chaque 
cavite degage ainsi, entre le bord inferieur du couvercle 
10 et la garniture filtrante, une zone supplementaire de 
celle-ci en vue de la captation des poussieres. Lorsque 
la garniture filtrante est compressible, 1' existence de 
telles cavites localis6es, en dehors desquelles 
s'effectue I'essentiel de la reprise du poids du 
15 couvercle par le creuset a travers la garniture filtrante 
et au niveau desquelles la garniture filtrante est moins 
fortement comprim^e, permet d'augmenter encore, par un 
effet d' expansion localis^e apparente de la garniture 
filtrante, la surface offerte par celle-ci k la captation 
20 des poussieres alors que la permeability aux composants 
gazeux des fumees reste assuree dans des conditions 
determinees avec rigueur par la compressibilite de la 
garniture filtrante, le poids du couvercle et la 
geometrie de sa face inferieure et en particulier la 
25 dimension et le nombre des cavites localisees en 
question. 

On observera qu' un couvercle selon 1' invention 
conserve une conception g6n6rale proche de celle d'un 
couvercle de I'Art anterieur, tel que deer it dans EP 
30 0 407 240 Bl, si bien que sa technique de fabrication ne 
pr^sente pas de difficulty particuliere en comparaison 
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avec celle du couvercle de I'Art anterieur et gu' il peut 
se substituer a un tel couvercle dans un dispositif de 
soudure altiminothermique par ailleurs conforitie a EP 
0 407 240 Bl meme lorsqu'il s'agit de realiser des 
5 soudures dans des circonstances dans lesquelles, jusqu'a 
present, on n'etait pas oblige d'utiliser une coiffe 
filtrante et dans lesquelles, par consequent, on 
renongait a 1' utilisation d'une telle coiffe en raison de 
ses inconvenient s precites, ce qui permet d'ameliorer en 

10 toutes circonstances les conditions de travail et la 
securite du personnel de soudure. 

D'autres caracteristiques et avantages d' un 
couvercle selon 1' invention ressortiront de la 
description ci-dessous, relative a un exemple non 

15 limitatif de realisation, ainsi que des dessins annexes 
qui accompagnent cette description. 

La figure 1 montre une vue, en coupe axiale, d'un 
creuset de soudure aluminothermique de rails de chemins 
de fer, equipe d'un couvercle selon 1' invention, de fagon 

20 schematique et en coupe par un plan incluant un axe 
constituant un axe de symetrie de revolution pour la 
majeure partie du creuset et du couvercle en position 
d' utilisation sur celui-ci. 

La figure 2 montre, en une vue analogue a celle 

25 de la figure 1, le detail du couvercle. 

La figure 3 montre une vue de dessous de ce 
couvercle, dans un sens repere par une fleche III a la 
figure 2, de fa?on limitee aux dispositions jouant un 
r61e direct dans la filtration. 

30 II est bien entendu que, meme si le couvercle 

selon 1' invention a ete illustre et va etre decrit dans 
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une application dans laquelle il est associe a un creuset 
de soudure aliaminothermique de rails de chemin de fer, un 
tel couvercle pourrait §tre associe a tout creuset de 
reaction aluminothermique, quelle que soit sa 
5 destination, sans que I'on sorte pour autant du cadre de 
la pr6sente invention. Les adaptations eventuellement 
necessaires releveront des aptitudes normales d'un Homme 
du metier. 

On retrouve a la figure 1, dans ses grandes 

10 lignes, le dispositif de soudure aluminothermique decrit 
dans EP 0 407 240 Bl, sous la forme d'un moule 1 a usage 
unique, delimitant une empreinte non representee autour 
d'abouts de deux rails a souder entre eux, egalement non 
representes, d'un creuset 2 de reaction aluminothermique, 

15 destine a la fabrication, par reaction aluminothermique, 
d'un m^tal en fusion destine ^ remplir 1' empreinte du 
moule en assurant la soudure entre les abouts de rails, 
ce creuset 2 n'§tant soutenu que par emboitement sur le 
moule 1 lui-meme soutenu par les abouts de rails a 

20 souder, et d'un couvercle 3 lui-mSme soutenu par 
emboitement sur le creuset 2. Le moule 1, le creuset 2 et 
le couvercle 3 presentent un axe moyen commun 4 qui, dans 
I'exemple illustre, est vertical, mais pourrait egalement 
etre plus ou moins incline par rapport a la verticale, en 

25 particulier lorsqu'il s'agit de souder les rails d'une 
voie en divers, auquel cas 1' inclinaison de I'axe 4 par 
rapport a la verticale peut atteindre plusieurs degres. 

Si I'on except e une partie infer ieure 5 du 
creuset 2, adapt6e ^ 1' emboitement sur une partie 

30 superieure 6 du moule 1, le creuset 2 presente une forme 
g6n6rale de revolution autour de I'axe 4, en particulier 
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en ce qui concerne une parol de fond 1, plate, 
imm^diatement adjacente a la partie inf^rieure 5 et 
percee axialement d' un trou de coulee 8 ferm^ avant la 
reaction aluminothermique et pendant le debut de celle-ci 
5 par un obturateur thermofusible 9, et une parol 
peripherique, tubulaire 10 se raccordant vers le bas a la 
parol de fond 7 et s'evasant progressivement vers le 
haut, a partir de son raccordement a cette parol de fond 
1, jusqu'a un bord superieur 11 libre, annulaire, plan et 
10 perpendiculaire a I'axe 4, raccordant mutuellement une 
face peripherique interieure 12 et une face peripherique 
ext6rieure 13 de la parol peripherique 10, I'une et 
1' autre tronconiques de revolution autour de I'axe 4 et 
s'6vasant vers le haut. La face peripherique interieure 
15 12 de la parol peripherique 10 et une face superieure 14 
de la parol de fond 7 delimitent k 1' int^rieur du creuset 
2 une chambre 15 de reaction aluminothermique, contenant 
une composition aliaminothermique 16 avant la reaction et 
presentant vers le haut une ouverture superieure 17 
20 entouree par le bord superieur 11 dans le sens d'un 
eioignement par rapport a I'axe 4 et presentant en 
reference a celui-ci des dimensions interieures, ^ savoir 
un diametre non reference, determinees par le diametre de 
la face peripherique interieure 12 de la parol 
25 peripherique 10 a proximite immediate de son raccordement 
au bord superieur 11. 

Cette conception du creuset 2, de meme que la 
conception du moule 1, sont bien connues en elles-memes 
et, en particulier decrites dans EP 0 407 240 Bl auquel 
30 on se referera ^ cet egard. Le creuset 2 et le moule 1 
sont de preference realises I'un et 1' autre en un 
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mat^riau se prStant a une destruction apres un usage 
unique, a savoir en sable agglomere, lie par une resine 
hydrophobe telle que de la bak^lite en vue d'un usage 
unique ; cependant, on ne sort ir ait pas du cadre de la 
5 presente invention en utilisant un creuset et/ou un moule 
durables, c'est-a-dire utilisables pour plusieurs 
soudures, le mode de realisation pratique du creuset 2 et 
du moule 1 etant indifferent au regard de la presente 
invention. 

10 Par centre, tout en presentant des dispositions 

communes au couvercle decrit dans EP 0 407 240 Bl, le 
couvercle 3 presente des dispositions caracteristiques de 
la presente invention, lesquelles vont %tre decrites a 
present en reference a la position dans laquelle le 
15 couvercle a 6t4 illustre, c'est-a-dire la position qu'il 
occupe lors de son utilisation, a l'§tat embolt6 sur le 
creuset 2 lui-m§me emboite sur le moule 1 en vue 
d' assurer une soudure. 

Dans cette position, le couvercle 3 ferme la 
20 chambre 15 de reaction aluminothermique vers le haut, en 
delimitant avec elle un volume suffisant pour autoriser 
le developpement gazeux accompagnant la reaction 
aluminothermique tout en resistant du fait de son seul 
poids Pc a la pression Pg des gaz se developpant ainsi 
25 dans ce volume, d'une part, et tout en autorisant la 
sortie de ces gaz en assurant par filtration la retenue 
des poussi^res qu' ils entralnent et par captation directe 
la retenue des particules eventuellement projetees lors 
de la reaction aluminothermique. 
30 A cet effet, contrairement au couvercle decrit 

dans EP 0 407 240 Bl, le couvercle 3 est sensiblement 
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continu, c'est-a-dire demuni de lijmieres d' event, et il 
n'est pas necessaire de lui associer une coiffe filtrante 
dans la mesure ou, conf ormement ^ la pr§sente invention, 
la separation entre les gaz et les poussieres constituant 
5 les fiamees produites par la reaction aliaminothermique a 
lieu au moyen d'une filtration au niveau de I'appui du 
couvercle 3 sur le bord superieur 11 de la parol 
peripherique 10 du creuset 2, et ceci exclusivement si 
I'on excepte un effet de filtration a tr avers le 
10 couvercle 3 lui-meme lorsque celui-ci est realise en un 
materiau poreux comme c'est le cas lorsque, dans le but 
de le rendre aisement destructible apres un usage unique, 
on le realise en sable agglom^re au moyen d'une resine 
hydrophobe telle que de la bak^lite, un effet similaire 
15 pouvant etre observe h travers le creuset 2 lorsque 
celui-ci est egalement ainsi realise- 

Plus precisement, le couvercle 3 pr6sente la 
forme g^n^rale d'un pot qui, comme la paroi p6riph§rique 
10 du creuset 2 dans I'exemple illustre, est pour 
20 I'essentiel symetrique de revolution autour de I'axe 4. 

Cette forme est d6finie en particulier par une 
paroi peripherique 18 tubulaire, delimitee respectivement 
vers I'axe 4 et dans le sens d'un eloignement par rapport 
a celui-ci par des faces peripheriques respectivement 
25 interieure 19 et exterieure 20 I'une et 1' autre 
tronconiques de revolution autour de I'axe 5 et 
convergeant vers le haut en formant un meme angle non 
reference avec cet axe 5, et par une paroi de fond 21 
plate, delimitee respectivement vers le bas et vers le 
30 haut, c'est-^-dire respectivement vers I'interieur du 
creuset 2 et vers I'exterieur de celui-ci, par une face 
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10 


plane et perpendiculaire a I'axe 4, i savoir 
respectivement par une face interieure 22 et une face 
exterieure 23. Ainsi, le couvercle 3 d^limite une cavite 
52 ouverte vers le bas et communiquant librement avec la 
chambre 15 de reaction aliaminothermique pour definir avec 
celle-ci le volume ferme precite, dans lequel peuvent 
s'expanser les fumees degagees lors de la reaction 
aluminothermique . 

Dans le sens d'un eloignement par rapport A I'axe 
4, comme le montre schematiquement la figure 1, les faces 
22 et 23 pourraient se raccorder directement 
respectivement a la face peripherique interieure 19 et a 
la face peripherique exterieure 20 de la parol 18 mais, 
de preference et comme il est illustr6 A la figure 2, la 
15 face interieure 22 se raccorde a la face peripherique 
interieure 19 par une gorge peripherique 25, annulaire de 
revolution autour de I'axe 2, alors que la face 
exterieure 23 se raccorde ^ la face peripherique 
exterieure 20 par un bossage annulaire 24 en saillie vers 
20 le haut, logeant la gorge 25- 

En outre, en particulier pour des raisons de 
resistance mecanique du couvercle 3, des nervures 
rectilignes 26, radiales en reference k I'axe 4 et 
regulierement reparties angulairement autour de celui-ci, 
25 a savoir par exemple quatre de ces nervures, peuvent etre 
prevues en relief sur la face interieure 22 de la parol 
de fond . 21 et sur la parol peripherique interieure 19 de 
la parol 18, a travers la gorge 25. 

Ces nervures 26 presentant I'avantage, au meme 
titre que la gorge 25, d' augment er ainsi la surface de 
contact du couvercle 3 avec les fumees degagees lors de 


30 
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la reaction aliaminothermique h I'interieur de la chambre 
15 et d' augmenter ainsi la capacite des faces interieures 
19 et 22 a capter les poussieres et les particules 
projet6es. 

5 Vers le bas, c'est-a-dire a 1' oppose de son 

raccordement avec la parol de fond 21, la parol 
peripherique exterieure 18 se raccorde a un rebord 
annulaire 27 du couvercle 3, lequel rebord 27 presente 
une forme de revolution autour de I'axe 4 et forme une 
10 saillie, dans le sens d'un eloignement par rapport a 
celui-ci, sur la parol peripherique 18. 

Plus precis6ment, le rebord 27 est delimite 
respectivement vers le haut et vers le bas par une face 
annulaire plane, de revolution autour de I'axe 4 auquel 
15 elle est perpendiculaire, a savoir respectivement une 
face superieure 28 qui se raccorde directement a la face 
peripherique exterieure 20 de la parol peripherique 18 
dans le sens d'un rapprochement par rapport a I'axe 4 et 
une face inf^rieure 29 qui se raccorde indirectement a la 
20 face peripherique interieure 19 de la parol peripherique 
18 dans ce sens, comme il apparaltra par la suite. Dans 
le sens d'un eloignement par rapport a I'axe 4, les faces 
28 et 2 9 sont raccordees mutuellement par un chant 30 
approximativement cylindrique de revolution autour de 
25 I'axe 4 et tourne dans le sens d'un eloignement par 
rapport ^ celui-ci, ce chant 30 presentant toutefois une 
legere conicite de fagon a converger vers le haut comme 
la face peripherique exterieure 20 de la parol 
peripherique 18, en raison d' une fabrication du couvercle 
30 3 par moulage lorsque, comme 11 est prefere, ce couvercle 


wo 2004/016385 



'CT/FR2003/002512 


20 

3 est realist en sable agglomere au moyen d'une r6sine 
hydrophobe . 

Au niveau de son raccordement avec la face 
inf^rieure 20, le chant 30 presente en reference a I'axe 
5 4 un diametre qui est sensiblement identique k celui du 
raccordement de la face periph^rique exterieure 13 de la 
parol peripherique 10 du creuset 2 avec le bord superieur 
11 de cette parol 10, ce qui definlt egalement le 
diametre maximal de la face inf^rieure 29. Celle-cl 
10 presente par ailleurs un diametre minimal, definl 
ulterieurement, qui 6st inferieur au diametre de la face 
peripherique interieure 12 que la parol peripherique 10 
presente ^ son raccordement avec le bord superieur 11 de 
cette parol 10, c' est-a-dire au diametre de I'ouverture 
15 17, les valeurs de ces deux diam^tres restant toutefois 
voisines et ne differant que de quelques millimetres dans 
le cas d'un creuset 2 et d'un couvercle 3 destines a etre 
associes dans le cadre d'un dispositif de soudure 
aluminothermlque de rails. 
20 Dans ces conditions, le couvercle 3 en position 

d' utilisation repose sur le bord superieur 11 de la parol 
peripherique 10 du creuset 2 par la face inferleure 29 de 
son rebord 27, d'une fagon indirecte comme 11 ressortira 
de la suite de la description. 
25 Alors que la face peripherique exterieure 20 de 

la parol peripherique 18 du couvercle 3 s'arrete, vers le 
bas, a son raccordement avec la face superieure 28 du 
rebord 27, la face peripherique interieure 19 de cette 
parol peripherique 18 se prolonge jusqu'a un niveau 
30 inferieur a celui de la face inferleure 29 du rebord 27 
en deiimitant vers I'axe 4 un rebord 31 annulaire de 
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revolution autour de I'axe 4, continu, place en sailli 
vers le bas par rapport ^ la face infer ieure 29 du rebord 
27 et assurant le raccordement indirect pr^cite de cette 
face inferieure 29 a la face p^ripherique interieure 19 
5 de la face per ipherique 18. 

Ce rebord 31 est delimit^ vers le bas par une 
face inferieure 32 annulaire de revolution autour de 
I'axe 4, plane et perpendiculaire a cet axe 4, laquelle 
face 32 raccorde, dans le sens d'un eloignement par 
10 rapport a cet axe 4, le prolongement de la face 
p^ripherique interieure 19 de la paroi 18 a une face 
p6ripherique exterieure 33 du rebord 31, laquelle est 
tronconique de revolution autour de I'axe 4 en 
convergeant vers le bas pour les raisons . pr^citees de 
15 realisation du couvercle 3 par moulage, et se raccorde 
vers le haut k la face inferieure 29 du rebord 27 par le 
diametre minimal de cette face 29. 

Dans ces conditions, comme le montrent les 
figures 1 et 2, le rebord 31 s'emboite dans I'ouverture 
20 17 de la chambre 15 du creuset 2 lorsque le couvercle 3 
repose sur le bord superieur 11 de la paroi peripherique 
10 par la face inferieure 29 du rebord 27, mais il laisse 
subsister entre sa face peripherique exterieure 33 et la 
face peripherique interieure 12 de la paroi peripherique 
25 10 du creuset 2 un jeu 34 annulaire de revolution autour 
de I'axe 4 et continu en direction circonf erentielle 
autour de cet axe 4, si le couvercle 3 est parfaitement 
centre par rapport au creuset 2, ou discontinu seulement 
de fagon tr^s localis^e par contact mutuel des faces 33 
30 et 12 en cas de d^faut maximal de coaxialite entre le 
couvercle 3 et le creuset 2. 
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Ce jeu 34 autorise le passage des gaz produits 
par la reaction aluminothermique et des poussieres qui 
n'auraient pas ete capt6es par les faces interieures 22 
et 19 du couvercle 3, vers I'appui mutuel de la face 
5 inferieure 29 du rebord 27 du couvercle 3 et du bord 
superieur 11 de la parol peripherique 10 du creuset 2, 
mais le rebord 31 constitue entre la chambre 15 et cet 
appui mutuel une chicane empechant dans la plus grande 
mesure un passage des particules projetees vers cet 
10 appui. 

Afin d' assurer une filtration des gaz encore 
charges de poussieres parvenant a 1' appui de la face 29 
sur la face 11, comme on I'a indique precedemment, cet 
appui n'est pas direct, mais s'effectue conformement a la 

15 presente invention par 1' intermediaire d' une garniture 
filtrante 35 annulaire de revolution autour de I'axe 4, 
sensiblement continue et servant ainsi d' intermediaire 
sensiblement continu d' appui a la face inferieure 29 du 
rebord 27, ou bord inferieur du couvercle 3, sur le bord 

20 superieur 11 de la parol peripherique 10 du creuset 2. 

Cette garniture filtrante 35 est avantageusement 
realisee en un materiau compressible, a savoir de 
preference un materiau fibreux choisi dans un groupe 
comportant les feutres de fibres synthetiques vitreuses, 

25 et I'on a obtenu de bons resultats aux essais en 
utilisant un produit du type diffuse sous sa marque par 
la Societe Unifrax Corporation et ses filiales, constitue 
de fibres synthetiques vitreuses, amorphes et inertes, 
contenant du magnesium sous forme de 19 a 26% de MgO et 

30 de la silice sous forme de 72 a 77% de Si02, liees par un 
latex acrylique en proportion inferieure a 12%, mais 
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cette indication n'est donnee qu'^ titre d' exemple non 
limitatif, d'autres constituants pouvant §tre choisis 
pour la garniture filtrante 35 sans que I'on sorte pour 
autant du cadre de la presente invention. 

5 Elle peut etre realisee sous la forme d'un anneau 

prefabrique dans un tel materiau, ou encore sous la forme 
d'une bande d' un tel materiau, que I'on trongonne ^ 
longueur convenable et que I'on enroule de fag:on a la 
fermer sur elle-meme sous forme d' un anneau, ces exemples 

10 n'etant en aucune fagon limitatifs. 

Lorsqu'elle est vue en coupe par un quelconque 
demi-plan limite par 1' axe. 4, la garniture filtrante 35 
presente de preference une section rectangulaire, comme 
il est illustre, delimit^e respectivement dans le sens 

15 d'un rapprochement par rapport k I'axe 4 et dans le sens 
d'un 61oignement par rapport a celui-ci par des faces 
p6riph§riques respectivement interieure 36 et extSrieure 
37, cylindriques de revolution autour de I'axe 4 avec un 
diametre qui correspond respectivement au diametre que la 

20 face peripherique interieure 12 de la parol periph^rique 
10 du creuset 2 presente a son raccordement avec le bord 
superieur 11 et au diametre que la face p6riph6rique 
exterieure 13 de cette parol peripherique 10 presente ^ 
son raccordement avec ce meme bord superieur 11. 

25 Respectivement vers le bas et vers le haut, cette section 
rectangulaire de la garniture filtrante 35 est definie 
par une face inferieure 38 et par une face superieure 39 
I'une 1' autre planes, annulaires de revolution autour de 
I'axe 4 auquel elles sont perpendiculaires, lesquelles 

30 faces 38 et 39 raccordent mutuellement les faces 36 et 37 
respectivement vers le haut et vers le bas. 
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La garniture filtrante 35 est fix6e au rebord 27 
par exemple par collage de sa face superieure 39 a la 
face inferieure 29 du rebord 21, dans des conditions 
telles que sa face periph^rique ext6rieure 37 prolonge 

5 vers le bas le chant 30 du rebord 27 et que sa face 
peripherique int^rieure 36 laisse subsister vis-^-vis de 
la face peripherique exterieure 33 du rebord 31 un jeu 40 
annulaire de revolution autour de I'axe 4 et continu 
aussi bien circonf erentiellement en reference a cet axe 

10 que parallelement a celui-ci. La preservation de ce jeu 
40, c'est-^-dire la coaxialite de la face peripherique 
int^rieure 36 de la garniture filtrante 35 vis-a-vis de 
la face peripherique exterieure 33 du rebord 31 du 
couvercle 3 peut etre assuree, lors de la fixation de la 

15 garniture 35 par sa face 39 a la face 29 du rebord 27, 
par des pions de centrage 41 mutuellement identiques, 
regulierement repartis angulairement autour de I'axe 4 et 
par exemple- pr6vus au nombre de quatre disposes suivant 
deux diamdtres orthdgonaux, que le couvercle 3 pr6sente 

20 en saillie localis§e par rapport a la face inferieure 29 
du rebord 27 et par rapport ^ la face peripherique 
exterieure 33 du rebord 31, dans le sens d' un eioignement 
par rapport a I'axe 4, chacun de ces pions 41 pr^sentant 
parallelement a I'axe 4 une dimension sensiblement 

25 inferieure a la dimension qui separe mutuellement les 
faces 38 et 39 de la garniture 35 parallelement a cet axe 
et circonf erentiellement en reference a I'axe 4 une 
dimension faible par rapport a celle de la face 36 de la 
garniture 35 . 

30 Ainsi, lorsqu'on pose le couvercle 3 par 

I'intermediaire de la garniture 35, c'est-^-dire par la 
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face inferieure 38 de celle-ci, sur le bord superieur 11 
de la parol peripherique 10 du creuset 2, le jeu 40 vient 
se placer avec plus ou itioins de precision dans le 
prolongement du jeu 34 vers le haut, si bien que 
5 I'integralite de la face 36 de la garniture 35, si I'on 
excepte les emplacements tres localises des pions 41, est 
exposee aux gaz et aux poussieres remontant par le jeu 34 
depuis la chambre 15, comme on I'a schematise par des 
f leches 42 a la figure 1, et oppose une retenue aux 

10 poussieres charriees par les gaz en offrant a ces 
derniers la possibilite de sortir vers I'air ambiant 43 
sous forme depoussieree, comme on I'a schematise par des 
f Inches 44 a la figure 1. 

Naturellement, Inaptitude de la garniture 

15 filtrante 35 a laisser passer les gaz tout en retenant 
les poussieres est fonction de sa densite, de ses 
dimensions et de la compression ^ laquelle elle est 
soumise par le couvercle 3, du fait de son poids, A titre 
d'exemple non limitatif, pour un chapeau 3 d' un poids de 

20 I'ordre de 2, 5 daN, on a obtenu de bons resultats aux 
essais en utilisant comme garniture filtrante 35 un 
feutre du type identifi^ precedemment avec une densite de 
185 daN par m^ pour une epaisseur de 12mm, mesuree entre 
les faces 38 et 39 en 1^ absence de compression de la 

25 garniture 35, et pour une largeur de celle-ci de 30mm, 
mesuree entre les faces 36 et 37 en 1' absence de 
compression de la garniture 35 et correspondant a la 
difference de diametre entre les faces peripheriques 
int^rieure 12 et exterieure 13 de la parol peripherique 

30 10 du creuset 2 a leur raccordement avec le bord 
superieur 11 de cette parol 10. II s'agit toutefois d'un 
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exemple non limitatif, et d' autres valeurs pourraient 
gtre choisies, notamment en association avec des 
mat6riaux autres que le mat^riau identifie ci-dessus, 
sans que I'on sorte pour autant du cadre de la presente 

5 invention. 

Dans tous les cas, la distance s^parant 
mutuellement les faces 38 et 39 est telle qu'aussi bien 
avant compression de la garniture filtrante 35 entre la 
face inferieure 2 9 du rebord 27 du couvercle 3 et le bord 
10 superieur 11 de la parol peripherique 10 du creuset 2 
qu'apres compression entre cette face 29 et ce bord 11 
sous I'effet du poids du couvercle .3, le rebord 31 forme, 
par sa face inferieure 32, une saillie par rapport a la 
face inferieure 38 de la garniture filtrante 35, comme on 
15 I'a schematise en H a la figure 1, de fagon a autoriser 
I'effet d' emboltement mutuel pr6cit6 du couvercle 3, par 
son rebord 31, a I'int^rieur de I'ouverture 17 de la 
chambre 15 du creuset 2. 

On observera que, a moins d' un desaxement maximal 
20 du couvercle 3 par rapport au creuset 2, imposant un 
contact direct mais tr^s localise entre la face 
peripherique exterieure 33 du rebord 31 du couvercle 3 et 
la face peripherique interieure de la parol peripherique 
10 du creuset 2, le contact du couvercle 3 avec le 
25 creuset 2 s'effectue exclusivement par 1' intermediaire de 
la garniture filtrante 35 si bien que, lorsque le 
couvercle 3 et le creuset 2 sont realises en sable 
agglomer^ au moyen d' une r^sine hydrophobe, tout contact 
sable-sable est 6vit6, et tout risque de deterioration du 
30 creuset 2 ou du couvercle 3 et de chute de sable de I'un 
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ou 1' autre ^ l'int6rieur de la chambre 15 ^ la suite d' un 
tel contact sable-sable est exclu. 

De preference, afin de permettre de continuer k 
utiliser les creusets 2 de I'Art ant^rieur conjointement 
5 avec un couvercle 3 selon 1' invention, on ne modifie en 
rien le bord superieur 11 de la parol peripherique 10 de 
ce creuset 2, en comparaison avec les dispositions 
decrites dans EP 0 407 240 Bl, si bien que I'appui de la 
face inferieure 38 de la garniture filtrante 35 sur ce 
10 bord superieur 11 est un appui a plat. 

On pourrait egalement se contenter d' un tel appui 
k plat entre la face sup^rieure 39 de la garniture 35 et 
la face inferieure 29 du rebord 27, mais on prefere 
conformer la face inferieure 29 de fa<?on a dissocier des 
15 zones localisees, privilegi6es, d' appui sur le bord 
sup6rieur 11 de la parol periph6rique 10 du creuset 2 par 
I'interm^diaire de la garniture filtrante 35, ainsi 
soxjmise k un surcroit de compression dans ces zones 
localisees, et des zones localisees, plus largement 
20 dimensionnees, dans lesquelles cet appui s'effectue dans 
une moindre mesure et dans lesquelles, par consequent, la 
garniture filtrante 35 est moins comprimee pour offrir a 
I'interieur de la chambre 15, par sa face peripherique 
interieure 36, une surface maximale de captation des 
25 poussieres tout en offrant une permeabilite accrue au 

passage des gaz. 

Ainsi, dans I'exemple illustre, la face 
inferieure 29 du rebord 27 est creusee localement, de 
fagon reguli^rement repartie angulairement autour de 
30 I'axe 4, k savoir en pratique entre les pions 41, de 
cavites arquees 45, ainsi prevues en autant d' exemplaires 
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que de pions 41, c' est-a-dire ici en quatre exemplaires, 
et presentant chacune un developpement angulaire aussi 
grand que possible entre ces pions 41, en r6f6rence a 
I'axe 4. 

5 Chacune de ces cavit6s 45 est deliraitee par un 

fond plan 46 perpendiculaire k I'axe 4, c' est-a-dire 
parallels a la face inferieure 29 du rebord 27 en etant 
place en ret rait vers la face 28 par rapport A cette face 
29, a laquelle le fond 4 6 se raccorde : 
10 - radialement au plus pres de I'axe 4, par un flanc 47 
tronconique de revolution autour de cet axe 4 et en 
pratique constitue par un prolongement localise de la 
face p6ripherique exterieure 33 du rebord 31 jusqu'au 
fond 4 6, 

15 - radialement au plus loin de I'axe 4 par un flanc 48 
egalement tronconique de revolution autour de I'axe 4 
mais de conicit^ inverse de celle du flanc 47, avec un 
diametre intermediaire entre les diametres respectifs des 
faces peripheriques 36 et 37 de la garniture filtrante 35 

20 au raccordement de ce flanc 48 avec la face inferieure 29 
du rebord 27, et 

respectivement dans I'un et 1' autre sens 
circonferentiels en reference a I'axe 4, par des f lanes 
concaves 49, par exemple hemitronconiques autour d'un axe 

25 respectif parallele a I'axe 4 et s'evasant dans un sens 
allant du fond 46 vers la face inferieure 29 du rebord 
27. 

Ainsi, entre deux f lanes 49 voisins, delimitant 
deux cavites 45 voisines, subsists autour d'un pion de 
30 centrage 41 respectivement correspondant, en direction 
circonferentielle, une zone localisee 50 de la face 
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inferieure 29 du rebord 21 , laquelle zone localisee 50 
est plac§e en saillie par rapport au fond 4 6 des cavites 
et constitue ainsi une zone d'appui du couvercle 3 sur le 
creuset 2 par 1' intermediaire de la garniture filtrante 
5 35, c'est-a-dire une zone localisee de compression 
directe de cette garniture filtrante 35 entre la face 
inferieure 29 du rebord 27 et la face superieure 11 du 
creuset 2, sous le poids du couvercle 3, alors que, en 
regard de chaque cavite 45, cette garniture 35 est moins 

10 comprimee, voire non comprimee, et off re a la captation' 
des poussieres et au passage des gaz non seulement sa 
face peripherique interieure 36, mais egalement une 
partie de sa face superieure 39, placee en regard de la 
cavite 45 correspondante . 

15 Les zones 50 sont raccordees mutuellement , en 

direction circonf erentielle, par d' autres zones 51 de la 
face inferieure 29 du rebord 27, lesquelles zones 51 
longent les cavites 45 par leur flanc 48, c'est-a-dire 
dans le sens d'un eloignement par rapport a I'axe 4, de 

20 telle sorte que les zones 50 et 51 se completent sans 
discontinuite le long d' une zone marginale, 
circonf erentiellement continue, de la face inferieure 29 
du rebord 27 du couvercle 3, bordant le raccordement de 
cette face inferieure 29 avec le chant 30 de ce rebord 

25 27, pour repartir egalement a ce niveau I'appui du 
couvercle 3 sur le creuset 2 par 1' intermediaire de la 
garniture filtrante 35 et limiter ainsi la compression de 
celle-ci au niveau des zones 50, tout en fermant les 
cavites 45 dans, le sens d'un eloignement par rapport a 

30 I'axe 4 et en obligeant ainsi les gaz a traverser la 
garniture filtrante 35 pour sortir de la chambre 15. 
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La profondeur des cavites 4 5, mesuree entre leur 
fond 4 6 et les zones 50 et 51 de la face inferieure 29 du 
rebord 27, est choisie suffisante pour eviter entre la 
face 39 de la garniture 35 et leur fond 4 6 un contact qui 
5 nuirait a la possibilite d'obtenir une captation des 
poussieres egalement par une partie de la face 39, c'est- 
a~dire pour assurer la subsistance, entre le fond 46 de 
chaque cavite 45 et la face 39 de la garniture filtrante 
35, d'un jeu 52 coitimuni quant avec le jeu 40 communiquant 

10 lui-meme avec le jeu 34 lorsque le couvercle 3 est depose 
sur le creuset 2 par 1' intermediaire de la garniture 
filtrante 35. A cet egard, une profondeur de I'ordre de 
quelques millimetres est suffisante dans I'exemple 
precedemment chiffre. 

15 II est bien entendu cependant que, en variante ou 

en complement, on pourrait prevoir au niveau des bord 
superieur 11 de la parol peripherique 10 du creuset 2 des 
dispositions similaires ^ celles du rebord 27 dans les 
but d'augmenter la surface de captation des poussieres 

20 par la garniture 35, en I'espece en autorisant une 
captation des poussieres par une partie de la face 
inferieure 38 de la garniture 35. 

De fagon generale, un Homme du metier comprendra 
aisement que les dispositions qui viennent d'etre 

25 decrites, en relation avec une application du couvercle 
selon 1' invention 3 en association avec un creuset 2 de 
soudure aluminothermique de rails de chemin de fer, 
pourraient connaitre de nombreuses variantes, notamment 
en vue d'autres applications, sans que I'on sorte pour 

30 autant du cadre de la presente invention tel qu'il est 
defini par les revendications annexees. 
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REVENPICATIONS 

1. Couvercle (3) destine a fermer une ouverture 
superieure (17), de dimensions interieures determinees, 

5 d'une chambre (15) de reaction aluminothermique d' un 
creuset (2) et coinportant a cet effet un bord 
peripherique infer ieur (29) apte a prendre appui sur un 
bord peripherique superieur (11) delimitant ladite 
ouverture superieure (17), 

10 caracterise en ce qu' il est sensiblement continu 

et porte solidairement, par ledit bord inferieur (29), 
une garniture filtrante (35), annulaire, sensiblement 
continue, apte a constituer un intermediaire sensiblement 
continu d' appui dudit bord inferieur (29) sur ledit bord 

15 superieur (11) . 

2. Couvercle selon la revendication 1, 
caract6rise en ce qu'il presente un poids propre (Pc) 
suffisant pour r^sister, exclusivement par gravite, a 

20 toute pression gazeuse (Pg) susceptible de se developper 
dans ladite chambre (15) lors d'une reaction 
aluminothermique . 


3. Couvercle selon I'une quelconque des 
25 revendications 1 et 2, caracterise en ce que ladite 

garniture filtrante (35) est compressible. 

4. Couvercle selon la revendication 3, 
caracterise en ce que ladite garniture filtrante (35) est 

30 en un materiau fibreux choisi dans un groupe comportant 
les feutres de fibres synthetique vitreuses. 
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5. Couvercle selon I'une quelconque des 
revendications la 4, ledit bord superieur (11) etant 
sensiblement plan, caracterise en ce que ledit bord 
inferieur (29) est sensiblement plan. 

5 

6. Couvercle selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce qu' il presente un 
rebord peripherique continu (31) bordant ledit bord 
inferieur (29) a I'interieur de ladite garniture 

10 filtrante (35) et formant une saillie vers le bas par 
rapport a celle-ci, ledit rebord (31) presentant des 
dimensions exterieures inferieures aux dites dimensions 
inter ieures de fagon a etre apte a s' engager avec jeu 
(34) dans ladite ouverture (17) . 

15 

7. Couvercle selon la revendication 6, 
caracterise en ce que la garniture filtrante (35) 
presente des dimensions interieures superieures auxdites 
dimensions exterieures de fagon k manager un jeu 

20 annulaire (40) entre ledit rebord (31) et la garniture 
filtrante (35) - 

8. Couvercle selon la revendication 7, 
caracterise en ce qu'il presente des moyens localises 

25 (41) de centrage de la garniture filtrante (35) par 
rapport audit rebord (31), pour assurer 1' existence dudit 
jeu annulaire (40) . 

9. Couvercle selon I'une quelconque des 
30 revendications 7 et 8 dans leur relation de dependance 

vis-a-vis de la revendication 5, caracterise en ce que 
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ledit bord inferieur (29) pr6sente des cavites borgnes 
(45), localisees circonf^rentiellement et reparties 
circonf6rentiellement, en regard desquelles I'appui dudit 
bord inferieur (29) sur ladite garniture filtrante (35) 
est localement interrompu, et en ce que lesdites cavit6s 
(45) coitimuniquent avec ledit jeu annulaire (40), mais 
sont fermees, dans le sens d'un eloignement par rapport 
audit rebord (31), par I'appui du bord inferieur (29) du 
couvercle (3) sur la garniture filtrante (35) . 


10. Couvercle selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 9, caracterise en ce qu' il presente la- 
forme g6n6rale d'un pot, definissant int^rieurement une 
cavite (52) en retrait vers le haut par rapport audit 

15 bord inferieur (29) . 

11. Couvercle selon I'une quelconque des 
revendications 1 A 10, caracterise en ce qu' il presente 
une forme generale de revolution. 

20 

12. Couvercle selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 11, caracterise en ce qu' il est a 
usage unique, realise en un materiau facilitant sa 
destruction apr^s utilisation, en particulier en sable 

25 agglomere au moyen d'un liant. 
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